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BURBIŠKIO DVARO SODYBOS RŪMŲ (UNIKALUS KODAS KULTŪROS VERTYBĖS 
REGISTRE 51), ESANČIO ADRESU PARKO G. 1B, BURBIŠKIO K. (ANYKŠČIŲ SEN.), 

ANYKŠČIŲ R., UTENOS APS., KROSNIES NR. 1F, RŪMŲ I AUKŠTO PATALPOJE  
NR. 1A15 KONSERVAVIMO IR RESTAURAVIMO DARBŲ  

ATASKAITA 

Kultūros paveldo objekto valdytojas: UAB „Tujų alėja“.  
Užsakovas:  UAB “Tujų alėja“, Parko g. 1B, Burbiškio k., LT-29211 Anykščių r., tel. +370 5 2457764. 
Objektas:  Pastato (u. k. 51),  I a. pat. 1A15 krosnis.  
Adresas: Parko g. 1B, Burbiškio k., LT-29211 Anykščių r., Utenos aps.  

Darbai atlikti pagal: Burbiškio dvaro sodybos rūmų (unikalus kodas kultūros vertybės registre 51), esančio adresu 
Parko g. 1B, Burbiškio k. (Anykščių sen.), Anykščių r., Utenos aps., krosnies Nr. 1F, rūmų I aukšto patalpoje Nr. 1A15 
konservavimo ir restauravimo darbų programą. 

Programos pavadinimas: Burbiškio dvaro sodybos rūmų (unikalus kodas kultūros vertybės registre 51), esančio 
adresu Parko g. 1B, Burbiškio k. (Anykščių sen.), Anykščių r., Utenos aps., krosnies Nr. 1F, rūmų I aukšto patalpoje Nr. 
1A15 konservavimo ir restauravimo darbų programa.  

Programa patvirtinta: 2021-06-03 Restauravimo tarybos protokolu Nr. 114-58. 

Pastato (u. k. 51),  I a. pat. 1A15 krosnies detalių tyrimo, konservavimo, restauravimo darbų atlikimo vietos 
adresas: Kauno g. 36, Vilnius.  

Ataskaitos rengėjas: Aukščiausios kategorijos keramikos (specializacija: architektūrinė) restauratorė Aelita Bielinytė, 
kvalifikacijos liudijimas Nr. 280, išdavimo data 1998.11.25. El. pašto adresas: info@bajoruzidiniai.lt, mob. tel. 
869920472. 

Darbus atliko: UAB „Ugniavietė“. 
Direktorė: 
Aelita Bielinytė  
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                                                          Data: 2021 m. balandis  
 
 

BURBIŠKIO DVARO SODYBOS RŪMŲ (UNIKALUS KODAS KULTŪROS VERTYBĖS 
REGISTRE 51), ESANČIO ADRESU PARKO G. 1B, BURBIŠKIO K. (ANYKŠČIŲ SEN.), 

ANYKŠČIŲ R., UTENOS APS., KROSNIES NR. 1F,  
RŪMŲ I AUKŠTO PATALPOJE NR. 1A15  

 
DEFEKTINIS AKTAS 

 
      

             Restauruojama ir atstatoma krosnis Nr. 1F yra neklasicistinio stiliaus, pastatyta iš keraminių 
detalių. Krosnis 1F, kaip ir kitos išlikusios 8 vnt. iš 9 vnt. autentiškų krosnių bei krosnių – židinių 
buvo pagamintos vieno gamintojo („Дерпть MA“) iš didelių matmenų detalių ir buvo pirktos bei 
pastatytos vienu metu – XIX a. viduryje (1 vnt. krosnies šildomos sienutės buvo pagamintas ir 
pastatytas iš skirtingų dydžių bei atspalvių koklių iš XIX a. skirtingų manufaktūrų gamintojų). 
Didžioji detalių dalis pagaminta štampavimo technikos būdu. Likusi – ypatingai sudėtingų koklinių 
detalių dalis (viršutinio karnizo detalės) pagaminta štampavimo bei suklijavimo iš atskirų elementų 
technikos būdu. Detalių gamybai buvo naudotas gelsvos masės molis. Koklinių dekoro detalų 
glazūra yra pilkšvo atspalvio, degta redukcijos degimo būdu. Degta redukcijos degimo būdu, todėl 
kai kurios dekoro detalės yra baltai pilkšvo, kai kurios – baltai  gelsvo, o kai kurios - baltai melsvo 
ar žalsvo atspalvio. Tai rodo, kad buvo degta ne vienoje aukšto degimo koklių gamybos krosnyje. 
Kadangi šiame objekte yra gausu „Дерпть MA“ gamintojo krosnių bei krosnių - židinių (9 vnt.) tai 
krosnių, krosnių – židinių perstatymo metu pasikartojantys elementai buvo tarpusavyje sumaišyti (iš 
vienos krosnies ar įdėti į kitą krosnį, ar krosnį - židinį). Šių išvadų pagrindas – yra restauratorės jau 
atlikti darbai šiame objekte (restauruota 8 vnt. krosnių ir krosnių – židinių bei parengta jų  
restauravimo, konservavimo, tyrimų medžiaga, kuri saugoma KPD archyve, restauratorės 
asmeniniame archyve).    

          Krosnis Nr. 1F bus restauruojama, konservuojama ir atstatoma iš išsaugotų autentiškų 
keramikos dekoratyvinių detalių ir detalių šukių. Atstačius krosnis bus veikianti, atstatoma su 
šildomų kanalų sistema. Siekdamas apsaugoti krosnį Nr. 1F nuo galimo didesnio apgadinimo per 
vykdomus Burbiškio dvaro sodybos rūmų pastato rekonstrukcijos darbus, užsakovas krosnį Nr. 1F 
apie 2012–2013 m. savarankiškai demontavo. Iš užsakovo krosnis Nr. 1F buvo restauratorei 
perduota restauruoti koklinių detalių ir šukių pavidalu. 

         Apie 2012 metus prieš užsakovui demontuojant krosnį Nr. 1F, krosnis buvo užsakovo 
nufotografuota (žr. fotonuotraukas). Iš nuotraukų matosi, kad krosnis Nr. 1F buvo pastatyta prie 
sienos (sienos viduryje) ne patalpos kampe, šalia įėjimo durų iš koridoriaus.  Keramikos dekoro 
elementai panašūs į kitų šiame dvare statytų krosnių, krosnių - židinių dekoro ornamento elementus, 
kai kurie dekoro elementai yra analogiški ir kartojasi  (pvz. kartojasi viršutinis karnizas augaliniu - 
geometriniu ornamentu). Keramikos detalių techninis atlikimo būdas yra toks pat kaip ir kitų šiame 
dvare statytų krosnių, krosnių - židinių keramikos detalių. Krosnies 1F detalės masyvios, įvairių 
dydžių, kai kurios detalės – ypač masyvios didelių išmatavimų keramikos plokštės. Rasti gamintojo 
įspaudai „Дерпть MA“ ant kai kurių detalių vidinės pusės. 

            Iš nuotraukų matosi, kad krosnis Nr. 1F (tikėtina sovietmečiu) buvo ne tik perstatyta, bet ir 
perkelta į kitą vietą patalpoje. Tokios išvados darytinos remiantis šia vaizdine informacija: 
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           1. Pagal krosnies proporcijas ir formą matosi, kad vertikali dekoratyvinių detalių eilė prie 
sienos iš krosnies dešinės pusės ir tokia pat detalių eilė iš krosnies kairės pusės yra sujungta su šalia 
esančiomis krosnies detalėmis ne tiesiai, bet kampu – tokie sujungimai daromi tik patalpos kampe 
pastatytoms krosnims (tai yra kampinėms krosnims). Iš to darytina išvada, kad krosnis buvo 
(tikėtina sovietiniu laikotarpiu) perkelta demontuojant iš savo pirminės vietos patalpos kampe ir 
sumontuojant ties sienos viduriu. Kampu sujungtos gilaus reljefo paviršiaus detalės (apatinio ir 
viršutinio karnizų detalės) originalioje krosnies konstrukcijoje buvo specialiai supjautos taip, kad 
jas būtent kampu būtų galima glotniai sujungti ir būtent dėl tokio supjovimo šias detales perstatant 
krosnį kitoje vietoje buvo įmanoma vėl glotniai sujungti tiktai kampu, be ne tiesiai. Tai ir yra 
priežastis, kodėl prie sienos vidurio pastatyta krosnis turi kampinės krosnies formą.  

            2. Šiame dvare visos keramikos krosnys, krosnys – židiniai, kaip ir visas dvaro rūmų 
pastatas buvo pastatytos XIX a. viduryje. Pagal krosnių stilistiką, detalių pagaminimo būdą bei 
įspaudus ant detalių „Дерпть MA“ matosi, kad visos krosnys ir krosnys – židiniai yra gaminti to 
paties  gamintojo (Brolių Luninų gamyklos Tartu mieste). Šiame dvare visos pastatytos krosnys bei 
krosnys – židiniai yra sudarytos iš didelių išmatavimų detalių, o šių krosnių bei krosnių – židinių 
centrinės plokštumų dekoras susideda iš didelių išmatavimų plokščių (kai kurios - iš jų didžiulės 
plokštės 1m2 dydžio). Kaip ir šiame dvare išlikusios krosnys ir krosnys - židiniai taip ir to paties 
gamintojo krosnių ir krosnių - židinių analogai pastatyti kituose objektuose Lietuvoje yra taip pat iš 
didelių išmatavimų detalių bei plokščių (pvz. LR Prezidentūroje, Chodkevičių rūmuose Vilniuje). 
Šio gamintojo autentiškuose pavyzdžiuose nerasime įprastų ir Lietuvoje plačiai paplitusių kitų 
gamintojų nedidelių išmatavimų koklių, kurių matmenys paprastai būna 20x20 cm, 21x22-27 cm.   
Vienintelėje  krosnyje Nr. 1F centrinė dalis yra sudėta ir smulkių (nedidelių 17x27 cm išmatavimų) 
lygia plokštuma koklių (visas jų užimamas plotas sudaro 1,12 m2).  Šių koklių glazūros atspalvis 
yra skirtingas. Tikėtina kad krosnies Nr. 1F perstatymo (ar perstatymų) metu buvusios originalios 
krosnies centrinės dalies didelių išmatavimų plokštės buvo prarastos ir jų vietoje buvo sudėti šie 
kokliai. Išlikę ir užsakovo perduoti restauratorei 4 vnt. šių koklių neturi gamintojo antspaudo, todėl 
jų gamintojas nėra žinomas, nėra žinoma ir iš kokios ir kur stovėjusios krosnies šie kokliai 
perstatymo metu buvo paimti. Nėra išlikusių ikonografinių duomenų kaip atrodė originali krosnies 
Nr. 1F centrinė dalis iki jos perstatymų ir jos perkėlimo į kitą vietą, nėra ikonografinių duomenų 
taip pat apie tai, ar ši krosnis pagal savo pirminę konstrukciją buvo krosnis – židinys, ar krosnis ar 
krosnies šildoma sienelė.       

           3. Iš nuotraukos matosi, kas skirtingai nuo kitų šiame dvare esančių krosnių bei krosnių – 
židinių, krosnyje Nr. 1 F virš viršutinio frizo nėra krosnies viršų užbaigiančios dekoratyvinės 
detalių dalies, dėl to ši krosnis yra akivaizdžiai (apie 70 cm) žemesnė už likusias dvare esančias 
krosnis. Ši dalis neišlikusi ir nėra ikonografinių duomenų apie tai kaip ji atrodė.       

           4. Perstatytai  krosniai Nr. 1F iš koridoriaus patalpos (patalpų plane patalpa Nr. 1-A17)   
buvo sumontuotos sovietinio laikotarpio gamybos pakuros durelės (žr. nuotrauką).  Dėl pigesnio 
gamybos būdo sovietmečiu ketaus pakuros durelių ir pelenu valymo durelių varčios buvo įstatomos 
į vieną ketaus metalo rėmą. Remiantis istorinėmis fotonuotraukomis, ikonografine medžiaga, bei 
per savo 32 metų darbo praktiką matytomis natūroje išlikusiomis XIX a. ir XX a. pradžios (iki 1940 
m.) krosnių durelėmis, galiu tvirtai teigti, kad visos to laikmečio pakuros ir pelenų valymo durelės 
buvo gaminamos ir įstatomos į krosnių statinius atskirtai. Įspaudai, žymintys pagaminimo metus 
durelių gaminiuose būna retai.      

           Pažeidimai ir prarasti fragmentai    

• Visas krosnies Nr. 1F išlikusių detalių reljefinis paviršius apneštas dulkių, suodžių, vietomis 
statybinių apnašų, cemento skiedinio, tinko ir dažų sluoksniu (ypač tose detalėse, kurios 
buvo prie sienos).  

8



9 

 

• Daugelio detalių vidinėse pusėse yra likęs sudžiūvęs, suodžiais užterštas statybinis mišinys 
su plytų, čerpių nuolaužomis ir rišamosios vielos likučiais.   

• Lyginant užsakovo perduotą krosnies Nr. 1 F detalių rinkinį su užsakovo padaryta krosnies 
Nr. 1F nuotrauka prieš krosnies Nr. 1 F demontavimą matosi, kad krosniai Nr. 1F trūksta šių 
detalių: I kategorijos krosnies centrinės dalies lygia plokštuma koklių (20 vnt.), IV kat. 
apatinio karnizo detalės krosnies dešinėje pusėje prie sienos, IV kat. detalės prie sienos, kuri 
turi stovėti po viršutinio karnizo detale.        

• Daugelis išlikusių autentiškų detalių sudužusios į nemažai smulkių šukių. Reljefinio dekoro 
frizų bei karnizų detalės įskeltos ir nutrupėjusios. Išlikusios vos kelios sveikos keramikos 
dekoro detalės, tačiau įtrūkusios, aptrupėjusios ir vietomis apskaldyta glazūra.  

• Krosnies Nr. 1F apatinių eilių detalių ir detalių, buvusių prie sienų, prarasti fragmentai kai 
kuriose vietose užglaistyti statybinėmis medžiagomis bei uždažyti aliejiniais ir emaliniais 
dažais. 

 
Eil. 
Nr.  Darbų aprašymai Mato 

vienetas Kiekis 

1. I sudėtingumo kategorijos koklio modelio iš gipso pagaminimas dm2 2 
2. IV sudėtingumo kategorijos koklio modelio iš gipso pagaminimas dm2 9 

3. Negabalinės formos iš gipso pagaminimas (paviršiaus plotas iki 
5dm2) I ir II sudėtingumo kategorijos kokliams formuoti forma 1 

4. Negabalinės formos iš gipso (paviršiaus plotas iki 5 dm2), IV 
sudėtingumo kat. kokliams formuoti pagaminimas forma 2 

5. Plokščių, I sudėtingumo kategorijos koklių formavimas gipso 
formose, kai koklio masė nuo 2.5 iki 3.0kg koklis 14 

6. IV sudėtingumo kategorijos koklių formavimas modeliuose  koklis 2 
7. Molio masės paruošimas kg 32 
8. Spalvų paletės koklių glazūravimui parinkimas bandinys  2 
9. Spalvų paletės koklių glazūravimui parinkimas šaltuoju būdu bandinys  2 
10. Glazūros ruošimas (pagal receptą) trinant, maišant rankiniu būdu 100 g 8,0 
11. Bandomasis emalės ar glazūros virimas bandinys  2,0 
12. 20x20 cm koklių degimas elektros krosnyje koklis 16 
13. Emalės arba glazūros virimas pagal receptą kg 0,8 

14. I sudėtingumo kategorijos plokščių koklių dengimas glazūra viena 
spalva dm2  68,1 

15. Glazūruotų koklių degimas elektros krosnyje du kartus koklis 16 

16. IV sudėtingumo kategorijos koklių valymas nuo susigulėjusio ir 
sunkiai pašalinamo apnašo 10 dm2 12,0 

17. IV sudėtingumo kategorijos koklių valymas nuo susigulėjusio apnašo 10 dm2 12,0 
18. I sudėtingumo kategorijos koklių valymas nuo susigulėjusio apnašo 10 dm2 23,0 

19. I sudėtingumo kategorijos profiliuotų koklių valymas nuo 
susigulėjusio sunkiai pašalinamo  apnašo 10 dm2 19,0 

20. IV sudėtingumo kategorijos koklių restauravimas specialiu skiediniu dm2 60,0 
21. I sudėtingumo kategorijos koklių restauravimas specialiu skiediniu dm2 78,0 
22. Koklių paviršių spalvinimas netekčių vietose  dm2 50,0 
23. Siūlių rievėjimas m 29,0 
24. Koklių perstatymas kai m2 tenka nuo 10 iki 20 koklių m2 6,0 
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          Darbų aprašymo lentelėje sudėtingumo kategorijos nustatytos vadovaujantis  Paveldo 
tvarkybos reglamentu PTR 4.01.09:2007 „Keraminių koklių tvarkomųjų paveldosaugos darbų 
medžiagų, mechanizmų ir darbo sąnaudų normatyvai" (Skelbta: www.valstybes-zinios.lt, 
2007.12.04, Nr.: 126; Valstybės Žinios, 2007.12.04, Nr.: 126, Publikacijos Nr.: 5138). 

                                                            
 
 

     

       
                        2021 m. gegužė 

Aukščiausios kategorijos keramikos  
(specializacija: architektūrinė) restauratorė  

Aelita Bielinytė 
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BURBIŠKIO DVARO SODYBOS RŪMŲ (UNIKALUS KODAS KULTŪROS VERTYBĖS 
REGISTRE 51), ESANČIO ADRESU PARKO G. 1B, BURBIŠKIO K. (ANYKŠČIŲ SEN.), 

ANYKŠČIŲ R., UTENOS APS., KROSNIES NR. 1F, RŪMŲ I AUKŠTO PATALPOJE 
 NR. 1A15 TYRIMO, KONSERVAVIMO IR RESTAURAVIMO DARBŲ 

 
UŽDUOTIS 

   

   
            Istoriniai duomenys: 

            Burbiškio dvaro rūmų ansamblis. XVII-XVIII a. priklausė Vilniaus universitetui, XVIII a., 
pabaigoje - Minsko seniūnui. XIX a. pirmoje pusėje dvaro savininkais tapo Venclovavičiai, kurie 
1853 metais čia pastatė iki mūsų dienų išlikusius neoklasicistinio stiliaus rūmus.  

       Po Venclovavičių dvaras nuo 1932 m. priklausė ūkininkui Petrui Kriaučioniui. 1933 metais 
rūmus su oficina, parku jis pardavė iš Amerikos grįžusiam kunigui Pranui Zabielai, sau 
pasilikdamas tik ūkinius pastatus.  

       Burbiškio rūmai – dviejų aukštų, ištęsto stačiakampio formos. Centrinė jų dalis – vienaaukštė, 
šoniniai rizalitai – dviaukščiai. Pastatą puošia meniški lieto ketaus balkonai.  

       Neblogai išsilaikęs ir rūmų interjeras – originalios 12–kos kambarių riešutmedžio durys, 
puoštos geometriniais ornamentais, pobūvių salė. Išlikę du vertingi priesieniniai dekoruoti židiniai, 
aštuonios baltomis glazūruotomis plokštėmis apmūrytos krosnys.  

       Krosnys ir židiniai Burbiškių dvare yra statyti XIX a. viduryje. Vėliau, vykdant dvaro 
rekonstrukcijos darbus, neoklasicistinio stiliaus krosnys ir židiniai buvo perstatytos, tai galėjo būti 
XX a. pradžioje. Dar kartą buvo perstatytos pokaryje sovietiniame laikotarpyje, kuomet dvaras 
buvo pertvarkytas, jame įrengta rajono vaikų mokykla. Buvusios autentiškos krosnys – židiniai 
buvo pertvarkytos į krosnis. 

        Ant šių krosnių ir krosnių-židinių kai kurių koklių, dekoratyvinių detalių kitoje kaklelio pusėje 
įspausti įspaudai su koklių gamintojo inicialais. Šios krosnys ir krosnys – židiniai (viso 10 vnt.) 
statyti iš koklių gamintų Tartu mieste Estijoje, įspaudas „Дерпть MA“ tai koklių gamybos gamykla, 
kurią įkūrė broliai Luninai (įspaudas „Братье Лунины“) atvykę iš Rusijos ir gavę leidimą iš Rusijos 
imperatoriaus XIX a. pradžioje statyti koklių gamybos gamyklą Tartu mieste. Broliai Luninai buvo 
pirkliai amatininkai. 1827 metais jie lankėsi Vilniuje siūlydami savo produkciją Vilniuje. Iš jų 
gamybos koklių iki mūsų laikų yra išlikusios statytos krosnys – židiniai Lietuvos Respublikos 
Prezidentūroje, Chodkevičių rūmuose. Lietuvos Respublikos Prezidentūros pagrindiniame pastate, 
antrajame aukšte konfidencialių pokalbių salėje dvi kampinės krosnys – židiniai pastatytos patalpos 
dviejuose kampuose viena priešais kitą yra identiškos Burbiškių dvaro restauruotoms ir atstatytoms 
krosnims – židiniams Nr. D ir Nr. E. 

     
Šaltiniai:  

1. Kultūros paveldo departamento prie Kultūros ministerijos Kultūros vertybių registras    
https://kvr.kpd.lt/#/static-heritage-search; 
2. Ingrida Semaškaitė. Dvarai, spindesys ir skurdas. Vilnius,  2008 m.; 
3. E. Vaitulevičienė. Istorinė apybraiža. V. 1973 m. F2 131-9. Vilniaus apskrities archyvas; 
4. LR KPI nutarimas Nr. 01-8-413. 1995-01-31; Nr.: 413/659 ; Tipas: Nutarimas;  
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5. KVAD direktoriaus nutarimas. 2002-03-18; Nr.: 047 ; Tipas: Įsakymas. 
 
 
       Dvaro savininkas iki 2020 metų buvo UAB „Livintus“ (pagrindinis akcininkas - Darius 
Čepauskas). Šiuo metu dvaro savininkas yra UAB „Tujų alėja“ (pagrindinis akcininkas - Darius 
Čepauskas).     

 
         Krosnis Nr. 1F yra neoklasicistinio stiliaus, vieno tarpsnio, pastatyta iš dekoratyvinių koklių 
balta pilkšvo atspalvio švinine glazūra. Krosnis pastatyta sienos viduryje patalpoje, tačiau kampinio 
išplanavimo. Iš dekoratyvinių detalių išsiskiria masyvus frizas augaliniu ornamentu,  apjuosiantis 
krosnies fasadinę dalį viršuje, taip pat viršutinis karnizas sudėtingas savo ornamentika ir 
reljefiškumu.  Krosnyje Nr. 1F viršutinio karnizo detalių augalinio geometrinio ornamento 
elementai, detalių, esančių po viršutiniu karnizu prie sienos geometrinio reljefinio dekoro elementai 
kartojasi ir kitose šiame dvare pastatytose krosnyse.         

 
Paruošiamieji darbai:      

         1.Krosnies – židinio, krosnies, šildomų sienelių tyrimų, projektavimo, konservavimo ir 
restauravimo darbus gali atlikti tik atestuoti technologai ir restauratoriai.  
          2. Prieš pradedant darbus detaliai nufotografuoti perduotas restauratorei krosnies detales. 
Defektuotas vietas nufotografuoti detaliai.   
          3. Atlikti krosnies fragmentų bei detalių apmatavimus, sunykusių fragmentų ir defektų 
klasifikavimą pagal pobūdį ir jų apmatavimus.  
          4. Sudaryti krosnies defektų ir sunykusių fragmentų detalų aprašymą - defektinį aktą, 
nurodant sužalojimų ir netekčių apimtis, pobūdį ir priežastis. Defektus nurodyti nuotraukose (arba 
schemose bei brėžiniuose) išskiriant juos išskiriančiu žymėjimu. 
          5. Remiantis natūros tyrimais, apmatavimais, defektinio akto duomenimis, ikonografine 
medžiaga, analogais, praktine atestuoto restauratoriaus patirtimi paruošti krosnies restauravimo ir 
konservavimo darbų programą pagal Lietuvos Respublikos kultūros ministro 2009 m. birželio 30 d. 
įsakymu Nr. ĮV-331 (Lietuvos Respublikos kultūros ministro 2020 m. balandžio 30 d. įsakymo Nr. 
ĮV-592 redakcija) patvirtinto Kilnojamųjų kultūros vertybių tyrimo, konservavimo ir restauravimo 
tvarkos aprašo reikalavimus. Ruošiant šiuos dokumentus  atsižvelgti į autentišką technologinę 
specifiką, medžiagos sužalojimų priežastis ir pobūdį,  nurodyti procesų eiliškumą,  apimtis bei 
orientacinį darbų atlikimo laiką.    
           6. Sudaryti krosnies konservavimo ir restauravimo darbų sąmatą. 
           7.  Atlikti reikalingus tyrimus, nustatyti glazūros cheminę sudėtį. 
           8. Programą pateikti Restauravimo tarybai svarstyti ir tvirtinti. 
 
 
           Krosnies konservavimas ir restauravimas: 
 
           I Valymo darbai.   
 
          1.  Krosnies dekoratyvinių keramikos detalių vidines puses išvalyti nuo buvusio sudžiūvusio, 
apdegusio bei sukepusio mūrijimo mišinio liekanų.   
 
          2. Autentiškas krosnies detales išvalyti nuo ankstesnių restauravimo metu naudotų 
nekokybiškų medžiagų paveiktų laiko, drėgmės ir pelėsių.  
          3. Autentiškas krosnies glazūruotas detales nuvalyti nuo įvairių apnašų (suodžių, purvo, 
statybinių medžiagų, cemento, tinko, uždažymų). 
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          II Autentiškų koklių restauravimo darbai.   
 
          1. Atlikti laboratorinius tyrimus:     
          a) Nustatyti molio masės medžiagiškumą ir sudėtį pagal laboratorinių tyrimų galimybes, 
žiūrint vizualiai, naudojantis atestuoto restauratoriaus profesionalia keramiko patirtimi;  
          b) Nustatyti koklių glazūros cheminę sudėtį;  
          c) Visos detalės buvo glazūruotos redukcijos degimo būdu. Nustatyti atliekant laboratorinius 
bandymus baltos emalės ir spalvintojų – oksidų bei glazūrų santykį, kuris bus naudojamas atkuriant 
naujai gaminamoms detalėms glazūrą pagal autentą ir degant kitu technologiniu (šiais laikais 
autentiškas technologinis degimo būdą yra techniškai neįmanoma naudoti, nes dujinių aukšto 
degimo keramikos krosnių Lietuvoje nebėra) būdu nei originalios detalės elektrinėse aukšto degimo 
krosnyse. 
 
          2. Suklijuoti suskilinėjusias ir sutrūkinėjusias krosnies detales. Krosnis bus atstatoma 
veikianti, tai yra atstatoma šildymo kanalų sistema. Todėl suskilinėjusius autentiškas detales reikia 
klijuoti karščiui atsparia klijinga mase, detalių vidines „kaklelio“ puses sutvirtinti stiklo audiniu ir 
padengti karščiui atsparia klijinga mase. 

          3. Glazūruotų detalių nuskeltas ir defektuotas vietas paruošti atstatymui. Šias glazūros 
netekčių vietas išgramdyti mechaniškai nuo purvo apnašų. Atstatyti glazūruotų detalių prarastų 
fragmentų vietas. Atstatymui naudoti medžiagą artimą keraminių detalių molio masei.          

          4. Atstatytas glazūros prarastų fragmentų vietas padengti šalta glazūra. Naudojimui skirtos 
šaltos glazūros atspalvį parinkti pagal originalios detalės glazūros, esančios šalia prarastų fragmentų  
atspalvį. 

 

           III Naujų detalių (vietoje neišlikusių detalių) gamyba pagal autentą ir neišlikusių 
dekoro elementų atkūrimas pagal analogus, stilistiką ar autentą naudojantis ikonografine 
medžiaga bei atestuoto restauratoriaus patirtimi.      

          1. Pagal autentiškų detalių pavyzdį krosniai pagaminti 14 vnt. I kategorijos koklius vietoje 
nesamų prarastų krosnies centrinės fasadinės dalies I kategorijos koklių.  

           2.  Pagal krosnies autentiškų detalių pavyzdžius krosniai pagaminti 1 vnt. trūkstamos IV 
kategorijos apatinio karnizo detalės ir 1 vnt. trūkstamos IV kategorijos detalės po viršutiniu karnizu 
prie sienos.  

           3. Originalios XIX a. gamintos krosnies pakuros lieto ketaus metalo durelės neišliko (durelės 
yra viena iš brangiausių krosnių - židinių bei krosnių detalių). Vietoje neišlikusių originalių 
krosnies pakuros lieto ketaus metalo durelių įsigyti antikvariatuose, sendaikčių turguje ar visais 
kitais įmanomais paieškos būdais susirasti ir įsigyti  kiek įmanoma artimesnes originalui, jo 
stilistikai ir laikmečiui, pakuros dureles.   

 
 
          IV Atstatymo darbai. 
 
          1. Sutvirtinti 2012-2013 metais demontuotos krosnies Nr. 1F pamatą. Krosnies laikančiąją 
konstrukciją naujai sumūryti taip, kad krosnis atitiktų galiojančius priešgaisrinius reikalavimus bei 
ją galima būtų saugiai naudoti patalpos šildymo tikslais.  
          3. Išvalyti dūmtraukį į kurį bus pajungta krosnis.  
          4. Krosnies dekorą iš naujai pagamintų ir restauruotų autentiškų detalių ant statomų 
konstrukcijų sumontuoti taip, kad jis būtų tokių pat proporcijų, kokios buvo nuotraukose padarytose 
prie prieš šios krosnies demontavimą.  
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          5. Atlikti krosnies tarpų tarp detalių rievėjimo darbus.        
   
 
 
 
Restauravimo ir konservavimo darbų fiksavimas: 

        1. Aprašyti krosnies restauravimo ir konservavimo darbų procesus darbų žurnale.  
        2. Atlikti krosnies restauravimo bei atstatymo darbų fotofiksaciją ir atlikti fotofiksaciją po 
restauravimo bei atstatymo darbų užbaigimo. 
        3. Paruošti restauravimo ir konservavimo darbų Ataskaitą ir pateikti ją Restauravimo tarybai 
svarstyti bei tvirtinti.  
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aukščiausios kategorijos keramikos 
 (specializacija: architektūrinė) restauratorė  

Aelita Bielinytė 
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2021 m gegužė    

 

BURBIŠKIO DVARO SODYBOS RŪMŲ (UNIKALUS KODAS KULTŪROS VERTYBĖS 
REGISTRE 51), ESANČIO ADRESU PARKO G. 1B, BURBIŠKIO K. (ANYKŠČIŲ SEN.), 

ANYKŠČIŲ R., UTENOS APS., KROSNIES NR. 1F, RŪMŲ I AUKŠTO PATALPOJE 
 NR. 1A15 TYRIMO, KONSERVAVIMO IR RESTAURAVIMO DARBŲ 

 
METODIKA 

  

Darbų eiga: 

  1.  Krosnies detalių pirminė fotofiksacija. 

  2.  Krosnies detalių apmatavimai ir krosnies brėžiniai.  

  3.  Molio sudėties, glazūros sudėties cheminiai bei laboratoriniai tyrimai.  

  4. Valymo darbai. 

  5. Autentiškų detalių restauravimo darbai. 

  6. Trūkstamų naujų detalių gamyba.  

  7. Krosnies pakuros durelių suradimas / pritaikymas. 

  8. Krosnies atstatymas.     

  9. Siūlių rievėjimas. 

  10. Galutinis valymas. 

  11. Fotofiksacija pagal darbų etapus ir užbaigus darbus.  

  12. Restauravimo ir konservavimo darbų ataskaitos paruošimas. 

 

1. Krosnies detalių pirminė fotofiksacija. 

Nufotografuoti užsakovo perduotas krosnies originalias detales įvairiais rakursais. 
Defektuotas detalių vietas, sueižėjusių detalių vietas nufotografuoti atskirai. 

 
             2.  Krosnies detalių apmatavimai ir krosnies brėžiniai.  

Surūšiuoti užsakovo perduotas restauratorei krosnies detales pagal užsakovo padarytas krosnies 
nuotraukas prieš užsakovo 2012-2013 metais atliktą savarankišką krosnies demontavimą. Detales 
išmatuoti. Padaryti krosnies brėžinius pagal užsakovo restauratorei perduotų restauruoti originalių 
detalių išmatavimus ir užsakovo padarytas krosnies nuotraukas prieš užsakovo 2012-2013 metais 
atliktą savarankišką krosnies demontavimą:    

              a) krosnies fasado ir šonų brėžinius; 

              b) krosnies pastatymo plano pjūvio brėžinį. 
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3.  Molio sudėties, glazūros sudėties cheminiai bei laboratoriniai tyrimai.  

a) atlikti keramikos molio, iš kurio buvo gaminamos detalės krosnies pastatymui, vizualius 
ir laboratorinius bandymus  (žr. „Tyrimų apibūdinimas ir tyrimų rezultatai“). Mėginį paimti iš 
krosnies detalių šukių. Dėl molio sudėties verta paminėti, kad net ir ištyrus molio sudėtį atkartoti 
tiksliai tos pačios molio sudėties yra neįmanoma, nes dabartyje eksploatuojami jau kiti molio 
karjerai, negu restauruojamos krosnies gamybos laikmetyje. Tiek molis, tiek glazūra būdavo 
specialiai paruošiami gamybai. Kiekviena manufaktūra ruošdavo savo gaminių gamybai tiek molį 
tiek glazūrą.  Šiais laikais joks restauratorius neruošia nei paties molio, tinkančio keramikos 
gaminiams gaminti, nei pačios glazūros pagrindo, bet juos pritaiko kuo artimesnės sudėties 
autentiškoms medžiagoms. Atkuriant pagal analogus tiek molis tiek glazūra naudojamos iš 
Lietuvoje esančių tiekėjų  (glazūros pagrindas yra glazūros fritas, kuris yra paruošiamas 
specializuotose gamyklose). Šiuo atveju aš renkuosi naudoti Lietuvos Kuršėnų „ADI Keramika“ 
gamyklos specialiai paruoštus molius (šiame objekte renkuosi Kuršėnų gelsvą molio masę, kuri 
artima autentiškų koklių molio masei), o taip pat ir glazūros pagrindą - fritą. Maišydama su kitomis 
glazūromis, oksidais ir metalo pigmentais išgausiu reikiamą glazūros atspalvį pagal autentą.               

b) ištirti keramikos detalių pilkšvos spalvos glazūros elementinę sudėtį (žr. Tyrimų 
ataskaitą). 

 Nagrinėjant autentišką krosnies redukcijos degimo būdu išdegtą švininę glazūrą 
pažymėtina, kad gaminant krosnį, gaminio detalių komplektas to paties gamintojo buvo identiškai 
gaminamas iš to paties molio, glazūruotas vienu metu ta pačia glazūra, todėl kiekvienai krosnies 
originaliai detalei pagaminti panaudotos medžiagos yra tos pačios. Toks principas gamintojui 
leisdavo pasiekti gaminamų detalių didesnį spalvinį vienalytiškumą. Todėl dėl aukščiau paminėtų 
priežasčių tam, kad sužinoti autentiškos glazūros cheminės sudėties elementus nėra prasmės daryti 
daugiau kaip vieną švininės redukcijos būdu išdegtos glazūros (tokia glazūra yra visose krosnies 
autentiškose detalėse) poėmio tyrimą.       

    Nagrinėjant autentišką redukcijos degimo būdu išdegtą švininę glazūrą taip pat 
pažymėtina, kad krosnies originalių detalių ta pati spalva skirtingose detalėse ir netgi tos pačios 
vienos detalės skirtingose vietose įgauna skirtingus atspalvius. Taip yra todėl, kad degant dujinėje 
ar kieto kuro keramikos degimo krosnyje, degimo aplinkoje redukuojasi glazūros sudėtyje esantys 
elementai  iki metalinio pavidalo: varis, geležis ir kt. Išimti gaminiai būna įvairaus atspalvio - tai 
priklauso nuo redukuojamo metalo, o taip pat priklauso nuo temperatūros, kurioje vyksta procesas, 
nuo gaminių sienelių storio ir sukrovimo keramikos degimo krosnyje tankumo. Natūraliai įvairiuose 
glazūruotų detalių paviršiaus vietose glazūros sudėtyje esantys spalvikliai pasiskirto paviršiaus plote 
ir sureaguoja nevisiškai vienodai - pavyzdžiui detalių paviršiaus plotai, kuriuose vario oksido 
koncentracija glazūros lydinyje yra didesnė, įgauna žalsvesnį atspalvį, o detalių paviršiaus plotai, 
kuriuose geležies oksido koncentracija glazūros lydinyje yra didesnė, įgauna rausvesnį atspalvį. 
Kadangi slenkant glazūros poėmio tašką gaminio paviršiumi glazūros lydinyje esanti tų pačių 
spalviklių koncentracija laipsniškai keičiasi, tai išsikelti sau tikslą cheminiais tyrimais aprašyti visas 
glazūros elementų sudėties kombinacijas krosnies glazūruotų detalių paviršiuje nėra prasmės, nes 
net ir padarius neracionaliai daug glazūros poėmių ir tyrimų vis tiek visos krosnies paviršiaus 
glazūros tų pačių elementų sudėties kombinacijos (su skirtingomis koncentracijomis) nebus iki galo 
aprašytos.    

             Šiais laikais redukcijos degimo būdas nebenaudojamas, nes kokliai degami ne kieto kuro ar 
dujų krosnyse, bet elektrinėse krosnyse. Tenka prie to prisitaikyti ir kiek keisti technologiją. Todėl 
atkuriant glazūros spalvinę paletę, siekiant, kad ji būtų kuo artimesnė autentiškai, reikia atlikti 
laboratorinius bandymus maišant baltą emalę su oksidais, pigmentais, spalvotomis glazūromis. 
Glazūruoti purškimo technikos būdu. Purškimo technikos būdu padengtus glazūra koklius bei 
detales vėl degti 1050 °C temperatūroje. 
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4. Valymo darbai. 

            a) Krosnies dekoratyvinių keramikos detalių paviršius iš visų pusių (iš vidinės ir išorinės 
pusės) išvalyti nuo įvairių apnašų bei krosnių mūro rišančiųjų medžiagų liekanų, naudojant dulkių 
siurblį, šepetėlius. Sunkiai nuvalomas apnašas nuvalyti mechaniniu būdu, naudojant lopetėles ir 
skalpelius. 

           b) Pašalinti demontuotų lygių glazūruotų detalių bei reljefinio dekoro glazūruotų detalių 
netekčių ar defektų nekokybiškus užtaisymus cementinio skiedinio ar kitomis statybinėmis 
medžiagomis. Darbams naudoti mechaninius grandiklius ir smulkius gręžtuvus. 

          c) Išvalyti nuo plytų nuolaužų, suodžių, statybinių medžiagų liekanų dūmtraukį, į kurį bus 
pajungta krosnis patalpoje 1A15 (ji bus veikianti, naudojama šildymo tikslams).  

          d) Krosnies glazūruotų detalių glazūros paviršių nuvalyti nuo įvairių apnašų, uždažymų.    
Prieš nuvalymą detales išmirkyti vandenyje pilnai pamerkus valomą detalę į vandens vonelę ir 
palaikyti apie 5 val. kol dažai ir apnašos išbrinksta. Vėliau glazūruotų paviršių apnašas bei 
uždažymus nuvalyti atsargiai mechaniniu būdu, naudojant skalpelius, grandiklius, šepetėlius, 
kempines, metalines ir plastikines menteles.  

5. Autentiškų detalių restauravimo darbai. 

Suklijuoti suskaldytų originalių glazūruotų krosnies detalių šukes bei fragmentus.  

            Sutrūkinėjusias, atšokusias bei suskilinėjusias originalias detales išvalyti ir suklijuoti  
vandeniu atskiesta klijinga karščiui atsparia mase keramikai klijuoti (aukštatemperatūrine mastika – 
glaistu TERMO+999). Tai yra pirminis suklijavimas, kuris bus naudojamas tik tam, kad detalių 
šukės sukibtų prieš jų pagrindinį sutvirtinimą vidinėse detalių pusėse. Išdžiūvus suklijuotoms 
detalėms, labai atsargiai pirminiu suklijavimu suklijuotas detales sutvirtinti detalių vidinėse pusėse 
per visą plokštumą išklojant stiklo audinio armavimo tinklelį ir padengiant vandeniu neatskiesta 
klijinga karščiui atsparia mase keramikai klijuoti (tai yra aukštatemperatūrine mastika – glaistu 
TERMO+999, kuris atlaiko iki 1000 °C temperatūrą, gamintojas UAB „Pro colore“). 
Aukštatemperatūrinę mastiką galima skiesti vandeniu, ji susideda iš vandeninių stireno-akrilinių 
polimerinių dispersijų, užpildų, pigmentų, technologinių priedų.   

            Detalių nuskeltus, prarastus fragmentus bei trūkimus atstatyti šaltuoju būdu.          
Restauravimą šaltuoju būdu atlikti taip: paviršių išgramdyti, išvalyti nuo nešvarumų, vėliau 
sudrėkinti distiliuotu vandeniu. Prarastų fragmentų vietas atstatyti porceliano, balto molio, smulkiai 
maltos ir išsijotos degtos gelsvos molio masės mišiniu. Mišinio džiūvimo metu formuojant 
paviršiaus reljefą. Išdžiūvusias atstatytas detales šlifuoti, retušuoti.  

Restauruotas glazūruotų detalių paviršiaus vietas spalvinti šaltomis glazūromis pritaikant 
spalvą prie koklių glazūros atspalvio konkrečioje vietoje. Dauguma autentiškų glazūruotų krosnies 
detalių yra skirtingų atspalvių – skirtingose vietose glazūros spalva įgauna tai šiltesnį tai šaltesnį 
atspalvį. Spalvinę paletę parinkti priderinant ją konkrečioje vietoje prie detalių originalios glazūros 
atspalvio šalia restauruojamos vietos. Atspalvius išgauti naudojant pagrindines šaltos glazūros 
spalvas: raudoną, geltoną, mėlyną, baltą, juodą. Reikia dirbti kruopščiai, paruošti paviršių, 
nuriebalinti, nuvalyti acetono, spirito, distiliuoto vandens tirpalais. Darbo metu patalpos ore turi 
būti kuo mažiau dulkių, nes jos sėda keisdamos neišdžiūvusios glazūros paviršiaus atspalvį. 
Naudoti aukštos kokybės vokiečių, prancūzų gamybos šaltas glazūras.   

            

                 Naudojamos medžiagos:  

• Porceliano, balto molio, smulkiai maltos ir išsijotos degtos gelsvos molio masės 
mišinys; 
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• Smukaus grūdėtumo švitrinis popierius, stekai, skalpeliai, šaltos glazūros (gamintojas 
„Lefranc & Bourgeois“, Prancūzija; „Creul Kunstler. Farben, Fabrik. Hobby Line“, 
Vokietija);   

• Aukštatemperatūrinė mastika – glaistas TERMO+999,  Lietuva, UAB „Pro colore“). 

• Vaitspiritas, terpentinas, acetonas, spiritas, distiliuotas vanduo.   

 

6. Trūkstamų naujų detalių gamyba. 

a) Įsigyti molio masę iš kurios bus gaminamos trūkstamos neišlikusios keramikos dekoro 
detalės. Molio masės sudėtis bei atspalvis turi būti kuo artimesnis originaliai autentiškų detalių 
masei. 

b) Atlikti bandymus, išdegti molio masės (iš kurios bus gaminamos detalės) šukę,  nustatyti 
molio susitraukimo procentą džiūvimo ir degimo metu. Naujai pagamintų išdegtų detalių dydis 
turės būti analogiškas autentiškų detalių dydžiui.  

c) Koklius ir detales gaminti tradiciniu keramikos būdu, technologiškai artimu autentiškai 
XIX a. - XX a. pradžios koklių gamybai. Pagal autentiškų detalių pavyzdį pagaminti krosniai 
trūkstamus 14 vnt. I kategorijos koklių, 1 vnt. trūkstamos IV kategorijos apatinio karnizo detalės ir 
1 vnt. trūkstamos IV kategorijos detalės po viršutiniu karnizu prie sienos. Atsižvelgiant į prieš tai 
padarytų tyrimų metu nustatytą molio traukimosi intervalą, nulipdyti I kategorijos lygia plokštuma 
koklio ir dviejų IV kategorijos detalių modelius. Lipdyti ant stiklo plokštės iš skulptūrinio plastilino 
arba riebios molio masės, skirtos dekoratyvinės keramikos lipdybai.  Modeliai turi būti išlipdomi 
didesnių išmatavimų pagal prieš tai paskaičiuotą molio masės traukimosi koeficientą. Ant 
pagamintų modelių atlieti gipso formas detalių gamybai štampavimo būdu. Visų koklių ir detalių 
gamybai naudoti „liesą“ (kuriame yra daug smulkios frakcijos smėlio ir smulkiai malto degto molio 
priemaišų, žr. „Tyrimų apibūdinimas ir tyrimų rezultatai“) molį. Pagal atliktus molio masės tyrimus 
molį parinkti savo sudėtimi ir spalva kuo artimesnį moliui, naudotam autentiškų detalių gamyboje. 
Atlieti negatyvo gipso formas ant išlipdytų modelių. Naudoti geros kokybės gipsą (pvz.: Samaros 
gipsas, Rusija)    Atlietose formose štampavimo būdu pagaminti koklius ir detales. Visi pagaminti 
neišdegti kokliai ir detalės turi būti džiovinami lėtinant natūralų džiūvimo procesą. Išdžiūvusios 
dekoratyvinės detalės yra retušuojamos ir aplyginamos naudojant įvairaus smulkumo švitrinį 
popierių.  Koklius ir detales degti prie 1000 ºC biskvito1 aukšto degimo krosnyje. Išdegti gaminiai 
pagal autento išmatavimus yra aplyginami įvairaus smulkumo švitriniu popieriumi, plaustomis 
vandens staklėmis keramikai pjaustyti. 

d) Tyrimų metu nustatyti originalios glazūros cheminę sudėtį. Atlikti laboratorinius 
bandymai su glazūra (žr. „Tyrimų ataskaita“, „Tyrimų apibūdinimas ir tyrimų rezultatai“). 
Autentiškų detalių glazūra buvo atlikta technologinio redukcijos degimo būdu, labai būdingu XIX a. 
- XX a. pirmoje pusės (iki 1940 m.) keramikos koklių bei detalių gamyboje.  Gaminant naujus 
koklius ir detales reikės išgauti tinkamą glazūros atspalvį artimą autentiškiems balta emale pilkšvo 
atspalvio glazūruotiems kokliams ir detalėms, pagamintiems redukcijos degimo būdu. Pagal atrinktą 
bandymų rezultatą spalviškai kuo artimiausią autentiškai glazūrai, paruošti glazūrą glazūravimui jos 

 
1 „Biskvitas“  - tai plačiai paplitęs žodis profesionalioje keramikoje ir reiškia pirmąjį degimą, kuomet į aukšto degimo 
krosnį yra sudedami paruošti ir gerai išdžiovinti nedegto molio gaminiai. Jei rašoma, kad šie gaminiai degami 
„biskvito“ krosnyje, tai reiškia, kad šie gaminiai bus degami dar antrą kartą, tik jau glazūruoti. „biskvito“ degimas 
reiškia, kad pirmasis degimas yra degamas žemesnėje temperatūroje – apie 1000 °C. Degama žemesnėje temperatūroje 
todėl, kad taip išdegti gaminiai nebūtų gerai sukepę ir būtų geras jų vandens geriamumas juos glazūruojant. Jei iš 
nedegtos molio masės padaryti gaminai bus degami tik vieną kartą ir jie nebus glazūruojami, jie gali būti degami ir 
aukštesnėje temperatūroje (nuo 1000 °C iki 1200 °C – viršutinė temperatūros riba priklauso nuo molio masės sudėties). 
Toks gaminys bus labiau sukepęs, tvirtesnis ir atsparesnis atmosferos poveikiams. Toks gaminys vadinamas terakota. 
Keramikoje tas pats vienas gaminys gali būti degamas vieną, du, tris, keturis ir net penkis kartus. Pvz.: auksas, sidabras, 
kuris dekoruojamas ant keramikos gaminio glazūros paviršiaus degamas trečiuoju degimu prie 800 °C temperatūros. 
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mišinį išmaišant, ištrinant ir perkošiant per labai smulkų sietą, geriausia naudoti fajanso malimo 
glazūros malūną. Su paruošta glazūra glazūruoti purškimo būdu, degti maksimum iki 1050 ˚C 
temperatūroje. 

 

Detalių gamybos medžiagos ir priemonės:  

• Tigelis, aukšto tankumo sietas, glazūros malimo malūnėlis, aukšto degimo krosnis, 
traukos spinta, kompresorius, glazūros pulverizatorius, kalibravimo – keramikos  
pjaustymo staklės, kitos smulkios pagalbinės darbo priemonės.  

• Molis, skulptūrinis plastilinas, Samaros gipsas, glazūra. 

 

7. Krosnies pakuros durelių suradimas / pritaikymas. 

Surasti / pritaikyti krosnies statybos laikmečio, derančias pagal krosnies dekoro stilistiką 
antikvarines lieto ketaus metalo krosnies pakuros dureles.   

 

8. Krosnies atstatymas. 

            Iš sutvirtintų ir išvalytų originalių restauruotų detalių bei atkurtų, naujai pagamintų 
trūkstamų detalių atstatyti krosnį nekeičiant krosnies proporcijų, nustatytų naudojantis fotofiksacine 
medžiaga bei užsakovo perduotų detalių išmatavimais.   

Krosnies atstatymo medžiagos ir instrumentai:  

• molio miltai krosnių ir židinių statybai, vanduo;  
• keraminės plytos; 
• rišančioji nerūdijančio plieno viela; 
• replės, žirklės vielai kirpti, apsauginiai akiniai, pirštinės;   
• glaistyklės, gulsčiukas, ruletė; 
• rišančiosios masės sumaišymo indai;  
• guminis plaktukas; 
• kirtiklis;  
• gręžtuvas  - perforatorius; 
• statybinis mikseris;    
• stambus ir smulkus švitrinis popierius (stambus: grūdėtumas 40 – 60, o smulkus: 

grūdėtumas 100 – 150 – 200); 
• keramikos pjovimo staklės. 

 

            Atstatant krosnį detales mūryti tradiciniu krosnių mūrijimo būdu, naudojant molio miltus 
krosnių ir židinių statybai. Molio miltų drėgnumas ne daugiau 12 %, smėlingumas ne daugiau 15 %. 
Šiuos molio miltus naudoti maišant su smėliu (santykiu, maždaug 1:6) ir vandeniu. Detales surišti 
nerūdijančio plieno vielomis. Krosnis bus veikianti, naujai pastatyti krosnies pakurą ir krosnies 
šildymo kanalų sistemą.     

 

9. Siūlių rievėjimas. 

Atlikti krosnies tarpų tarp detalių rievėjimo darbus. Išvalytas vietas tarp koklių su šepetėliais  
išplauti distiliuotu vandeniu. Siūles užpildyti balto molio, degto balto sumalto ir prasijoto molio 
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mišiniu (20 proc.), spalvai priderinti prie koklių spalvos naudoti pigmentus - ochros, pilką. 
Džiūstančius siūlių paviršius formuoti skalpeliu, steku, išlyginti švitriniu popieriumi.  

Naudoti medžiagas ir priemones: molio mišinius, pigmentus, stekus, skalpelius, švitrinį 
popierių.  

 

            10. Galutinis valymas.   

Atlikus visus restauravimo ir atstatymo darbus krosnį nuvalyti nuo įvairių medžiagų, 
nutekėjusių restauravimo proceso metu. Glazūros blizgesiui atgaivinti naudoti amoniako tirpalą (1-3 
%). Valymui naudoti medžiagas: acetoną, amoniaką, spiritą. 

 

11. Fotofiksacija pagal darbų etapus ir užbaigus darbus.  

            Atlikti krosnies restauravimo bei atstatymo darbų fotofiksaciją ir atlikti fotofiksaciją po 
restauravimo bei atstatymo darbų užbaigimo. 

 

12. Restauravimo ir konservavimo darbų ataskaitos paruošimas. 

 
Darbų metu vesti konservavimo ir restauravimo darbų žurnalą. Surašyti visų konservavimo, 

restauravimo ir tyrimų darbų ataskaitą, aprašymą. Užbaigtą darbų ataskaitą pateikti Restauravimo 
tarybai bei užsakovui. 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aukščiausios kategorijos keramikos 
(specializacija: architektūrinė) restauratorė  

Aelita Bielinytė 
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Burbiškio dvaro sodybos rūmų (unikalus kodas kultūros vertybės registre 51), 
esančio adresu Parko g. 1B, Burbiškio k. (Anykščių sen.), Anykščių r., Utenos 

aps., krosnies Nr. 1F, rūmų I aukšto patalpoje Nr. 1A15 konservavimo ir 
restauravimo darbų užduoties įgyvendinimo eiga 

 
 
 
         1. Nufotografuojamos užsakovo perduotos krosnies originalios detalės įvairiais rakursais. 
Defektuotos detalių vietos, sueižėjusių detalių vietos nufotografuojamos atskirai. 
        2. Dekoratyvinių keramikos detalių paviršiai iš visų pusių (iš vidinės ir išorinės pusės) 
išvalomi nuo įvairių apnašų bei krosnių mūro rišančiųjų medžiagų liekanų. Detalės merkiamos į 
vandens voneles, išgramdoma mechaniškai.   
         3. Pašalinami netekčių ar defektų nekokybiški užtaisymai cementiniu skiediniu ar kitomis 
statybinėmis medžiagomis. 
         4. Krosnies glazūruotų detalių glazūros paviršių nuvalomas nuo įvairių apnašų, uždažymų.    
Prieš nuvalymą detalės išmirkomos vandenyje pilnai pamerkus valomą detalę į vandens vonelę ir 
palaikomos apie 5 val. kol dažai ir apnašos išbrinksta. Vėliau glazūruotų paviršių apnašos bei 
uždažymai nuvalomi atsargiai mechaniniu būdu. 
        5. Sutrūkinėjusios, atšokusios bei suskilinėjusios originalios detalės išvalomos ir suklijuojamos 
vandeniu atskiesta klijinga karščiui atsparia mase keramikai klijuoti. Išdžiūvus suklijuotoms 
detalėms, labai atsargiai pirminiu suklijavimu suklijuotos detalės sutvirtinamos detalių vidinėse 
pusėse per visą plokštumą išklojant stiklo audinio armavimo tinklelį ir padengiant vandeniu 
neatskiesta klijinga karščiui atsparia mase keramikai klijuoti (tai yra aukštatemperatūrine mastika – 
glaistu TERMO+999). 
         6. Keraminių detalių nuskėlimai, įtrūkimai, prarasti fragmentai atstatomi šaltuoju būdu, 
porceliano, balto molio, smulkiai maltos ir išsijotos degtos gelsvos molio masės mišiniu. 
         7. Restauruotų glazūruotų detalių paviršių vietos spalvinamos šaltomis glazūromis pritaikant 
spalvą prie koklių glazūros atspalvio konkrečioje vietoje. Naudojamos prancūzų gamybos šaltos 
glazūros (gamintojas „Lefranc & Bourgeois“, Prancūzija). 
        8.  Įsigyjama UAB „ADI keramika“ gamybos gelsva molio masė.   
        9. Atsižvelgiant į prieš tai padarytų tyrimų metu nustatytą molio traukimosi intervalą (tai yra 8 
proc.), nulipdomi I kategorijos lygia plokštuma koklio ir dviejų IV kategorijos detalių modeliai. 
Lipdoma ant stiklo plokštės iš molio masės.   
        10. Atliejamos gipso formos, skirtos dekoratyvinių detalių gamybai štampavimo būdu. 
        11. Atlietose ir išdžiovintose gipso formose štampavimo būdu pagaminami kokliai ir detalės. 
Visi pagaminti neišdegti kokliai ir detalės džiovinami lėtinant natūralų džiūvimo procesą. 
Išdžiūvusios dekoratyvinės detalės retušuojamos. 
        12. Plonu sluoksniu purškimo technikos būdu plonai molio paviršius padengiamas baltu 
engobu (gamintojas UAB „ADI keramika“).  
         13. Pagal autentiškų detalių pavyzdį pagaminami krosniai trūkstami 14 vnt. I kategorijos 
kokliai, 1 vnt. trūkstamos IV kategorijos apatinio karnizo detalės ir 1 vnt. trūkstamos IV kategorijos 
detalės po viršutiniu karnizu prie sienos. Pagaminama sklendės dekoratyvinė keraminė rankenėlė 
priderinta prie dekoro.       
        14. Koklius ir detalės degami 1000 ºC temperatūroje aukšto degimo krosnyje. 
        15. Pagal Programą, atliktus cheminius tyrimus ir laboratorinius bandymus įsigyjama glazūra 
ir paruošiama glazūravimui: 
    
      Balta čekiška emalė + 1 % pilkos glazūros B16 + 2,5 % TiO2. 
 
      Balta čekiška emalė  - 7 kg;    
      2 % pilkos glazūros B16 – 130 g; 
      2,5 % TiO2 – 160 g.     
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Baltos čekiškos emalės sudėtis: 
- stroncinė frita 50-60 %; 
- karjerinis Družkovkos (Ukraina) molis 6-8 %; 
- vanduo 35-40 %. 
 
 
        16. Visi dekoratyvinės keramikos gaminiai glazūruojami purškimo technikos būdu, degama 
prie 1050 °C temperatūros aukšto degimo krosnyje. 
        17. Krosnis atstatoma iš restauruotų ir trūkstamų pagal autentą pagamintų naujų detalių. 
        18. Vidiniam konstruktyvo atstatymui naudojamos naujos pilnavidurės molio plytos bei naujos 
šamotinės plokštės, surišamos su molio – smėlio mišiniu (santykiu 1:3). Atstatant krosnį naudojama 
karščiui atspari keramikinė vata, kuri yra 13 mm ( Calsitra Mat ). 
        19. Papildomai naudojama karčiui atspari vata Fire Rock – 40 mm, sienų iš gipso kartono 
izoliacijai. 
        20. Atliekami krosnies tarpų tarp detalių rievėjimo darbai.  
        21. Siūlės užpildomos balto molio, degto balto sumalto ir prasijoto molio mišiniu (20 proc.), 
spalvai priderinti prie koklių spalvos naudojami pigmentai - ochros, pilka. 
        22. Visas krosnies koklių paviršius nuvalomas nuo įvairių medžiagų, nutekėjusių restauravimo 
proceso metu ir atstatymo proceso metu. Glazūros blizgesiui atgaivinti naudojamas amoniako 
tirpalas (1-3 %). 
        23. Atliekama fotofiksacija pagal darbų etapus ir užbaigus darbus. 
        24. Paruošiama atstatymo,  restauravimo ir konservavimo darbų ataskaita. Užbaigta darbų 
ataskaita pateikiama Restauravimo tarybai bei užsakovui. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Burbiškio dvaro sodybos rūmų (unikalus kodas kultūros vertybės registre 51), 
esančio adresu Parko g. 1B, Burbiškio k. (Anykščių sen.), Anykščių r., Utenos 

aps., krosnies Nr. 1F, rūmų I aukšto patalpoje Nr. 1A15 konservavimo ir 
restauravimo darbų metodikos taikymas, jos keitimo priežastys 

 
 
     Metodikos pakeitimų nėra.  
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BURBIŠKIO DVARO SODYBOS RŪMŲ (UNIKALUS KODAS KULTŪROS VERTYBĖS 
REGISTRE 51), ESANČIO ADRESU PARKO G. 1B, BURBIŠKIO K. (ANYKŠČIŲ SEN.), 

ANYKŠČIŲ R., UTENOS APS., KROSNIES NR. 1F, RŪMŲ I AUKŠTO PATALPOJE 
 NR. 1A15  

 
 TYRIMŲ APIBŪDINIMAS IR TYRIMŲ REZULTATAI 

 
 

Eil 
Nr. 

Tyrimų 
tikslas ir 

rūšis 

Tyrimų apibūdinimas ir rezultatas  

stebint vizualiai  

Išvados 
data ir Nr. 
saugoji-
mo vieta 

Vykdy-
tojas 

(vardas, 
pavar-
dė, pa-
rašas) 

1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Detalių 
medžia-
gišku-
mas ir 
atlikimo 
būdas  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       Krosnies Nr. 1F išdegto molio šukių spalva šviesiai gelsva, 
kuriose yra smulkaus mažos frakcijos balto smėlio, į molį dėta 
smulkiai malto degto molio. Molio masės sudėtyje esantis 
nemažas procentas smėlio ir degto smulkiai malto molio suteikia 
detalei  plėtimosi ir traukimosi atsparumą krosnį kūrenant. Degta 
prie aukštos temperatūros, atspari karščiui. Molio masė gali būti 
degama krosnyje apie 1050 °C. 

         Detalės atliktos štampavimo technikos būdu. Masyvios 
dekoratyvinės detalės yra gana kreivos - džiūvimo metu ir 
degant aukšto degimo krosnyje pasiraičiusios. Šių detalių 
gamyboje buvo naudojamas retas technikos būdas sutinkamas 
koklių bei detalių gamyboje, kurie buvo naudojami statant 
krosnis bei židinius XIX a. - XX a. pradžioje (iki 1940 metų) 
Lietuvoje. Burbiškių dvare pastatytoms krosnims, krosnims-
židiniams naudotos dekoratyvinės detalės pagamintos Tartu 
mieste brolių Luninų gamykloje buvo didelių išmatavimų. Kai 
kurių dekoratyvinių plokščių dydis yra 350 x 800 mm ir 
didesnis. Sudėtingo ornamento rašto karnizai bei kai kurios 
dekoratyvinės detalės yra 355 x 700 mm matmenų. Ištyrinėjus 
vizualiai šias detales bei fragmentus pastebėta, kad tam tikros 
sudėtingo reljefo ir ornamento detalės buvo pagamintos ir 
suklijuotos iš dviejų, trijų, keturių ar net penkių atštampuotų 
skirtingų dalių. Silpnai suklijuotos kai kurios detalių dekoro 
vietos laikui bėgant atskilusios. Toks technikos būdas, kai 
gipsinėse formose atštampuojami ir suklijuojami atskiri detalės 
dekoro elementai į vieną dekoratyvinę detalę, leidžia pagaminti 
didesnių išmatavimų dekoratyvinę detalę negu paprastai 
tradiciniu būdu, kai vienoje formoje atspaudžiama iš karto visa 
detalė. Iš atskirų dalių atspaustos ir suklijuotos dekoratyvinės 
detalės yra sudėtingo, stipriai išlenkto ornamento profilio. Tokio 
sudėtingo lenkto profilio rašto vientisų detalių nebūtų įmanoma 
išimti iš vienos net ir suveriamos dvigubos formos.  

        Visos krosnies Nr. 1F detalės yra atliktos štampavimo 
technikos būdu. O ypač sudėtingo reljefinio ornamento viršutinis 

Tyrimų 
darbų 
pradžia -
2021 m. 
balandis, 
tyrimų 
darbų 
pabaiga -
2021 m. 
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koklio 
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karnizas geometriniu augaliniu ornamentu yra atliktas 
netradiciniu štampavimo ir suklijavimo iš atskirų fragmentų 
technikos būdu. 

        Restauruojamos krosnies keramikos dekoratyvinės detalės 
yra padarytos iš molio masės, kuri išdegus yra iš  šviesiai 
gelsvos spalvos. Krosnies trūkstamų detalių ir koklių gamybai 
parenkama molio masė, kuri artima autentiškų detalių molio 
masei. Parenkamos molio masės sudėtis:   

 

SiO2  -  49 proc. 

Al2O3+TiO2  -  17 proc. 

Fe2O3  -  2,5 proc.  

CaO  -  11 proc. 

MgO  -  3 proc. 

Na2O + K2O  -  3 proc. 

H2O  -  14,5 proc. 

 

Parenkamos molio masės traukimosi koeficientas  - 8 proc. 

 

     Detalės balta švinine glazūra yra pagamintos redukcijos 
degimo būdu. Daug nevienodų atspalvių, kai kurios detalės 
melsvo ar žalsvo atspalvio.  Iš to galima spręsti, kad krosnis 
buvo perstatyta, koklių dekoro elementai sukeisti tarpusavyje 
vietomis su kitų to paties gamintojo šiuose dvaro rūmuose 
perstatytų krosnių, krosnių – židinių ir šildomų sienelių dekoro 
elementais.    Pokario laikotarpyje sovietmečiu nesant centriniam 
šildymui (sovietmečiu dvare buvo įrengta vaikų vidurinė 
mokykla) siekiant išgauti kuo daugiau šilumos buvo perstatomi 
krosnys – židiniai, krosnys keičiant perstatomų krosnių ir 
krosnių-židinių vidines kanalų sistemas.    

        Baltos spalvos glazūrai pagaminti buvo naudojamas fritas, 
kuriame yra didelis procentas kalio karbonato, raudonšvinio, 
borakso kristalinio, kvarcinio smėlio ir kaolino. Alavo oksidas 
SnO2 naudotas, kaip pagrindinis drumstiklis baltos spalvos 
glazūrai išgauti. Glazūros sudėtyje yra labai mažas procentas 
cinko oksido, balta glazūra yra vos gelsvo drumsto atspalvio 
(gelsvą atspalvį suteikia titano oksidas): kokliai buvo degti 
glazūros krosnyje redukcijos degimo būdu apie 1020 - 1050˚C 
temperatūroje.  

      Šis redukcijos degimo būdas yra arabų mėgstamo būdo 
imitacija. Redukuojančioje degimo aplinkoje redukuojasi 
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glazūros sudėtyje esantys elementai iki metalinio pavidalo: 
sidabras, varis, švinas, bismutas, alavas ir kt. Tam tikslui išdegus 
krosnyje gaminius, gerai užmūrijamos visos angos ir, kai ji 
ataušta tiek, kad ima tamsėti, apie 600 ˚C, įdedama gerai 
degančių medžiagų, pavyzdžiui, riebaluotų skudurų, žibale 
įmirkyti lignino kamščiai (kamščiai pro stebėjimo vamzdį kišami 
į krosnį).  

       Visas krosnies detalių komplektas, kurį sudaro apie 100 vnt. 
detalių, degamas vienu metu toje pačioje aukšto degimo dujinėje 
krosnyje. Kartu išdegtos detalės būna vienodesnio atspalvio. 
Atspalvis  priklauso nuo glazūros sudėtyje dominuojančio 
metalo oksido.      

    Siekiant išgauti kuo artimesnę glazūrą autentiškai 
eksperimentiniu priartėjimo būdu atlikti glazūros laboratoriniai 
bandymai:         

 

    1 bandymas. Išdegus engobuota nuo pusės baltu engobu 
plonesniu sluoksniu. 

• Balta čekiška emalė + 5 % ZnO + 0,5 % pilkos 
glazūros G762; 

• Balta čekiška emalė + 5 % ZnO + 0,5 % pilkos 
glazūros G762 + 5 % TiO2; 

• Balta čekiška emalė + 5 % TiO2 + 5 % balto molio  + 
0,5 % pilkos glazūros G762. 

 

    2 bandymas. Išdegus nuo pusės engobuota baltu engobu 
plonesniu sluoksniu. 

 

• Balta čekiška emalė + 5 % TiO2 + 0,5 % pilkos 
glazūros G762; 

• Balta čekiška emalė + 0,5 % pilkos glazūros G762 
• Balta čekiška emalė + 1 % pilkos glazūros G762; 

 

    3 bandymas. Neengobuota.  

    Balta čekiška emalė + 1 % pilkos glazūros G762 

 

 

   4 bandymas. Engobuota baltu engobu. 

 

   Balta čekiška emalė + 1 % pilkos glazūros G762 + 2,5 % TiO2. 
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      Balta čekiška emalė  - 7 kg;    

      2 % pilkos glazūros G762 – 130 g; 

      2,5 % TiO2 – 160 g.     

 

 

 

   5 bandymas. Engobuota baltu engobu. 

 

   Balta čekiška emalė + 1 % pilkos glazūros B16 + 2,5 % TiO2. 

 

      Balta čekiška emalė  - 7 kg;    

      2 % pilkos glazūros B16 – 130 g; 

      2,5 % TiO2 – 160 g.     

 

Baltos čekiškos emalės sudėtis: 

- stroncinė frita 50-60 %; 
- karjerinis Družkovkos (Ukraina) molis 6-8 %; 
- vanduo 35-40 %.  

 

 

Stroncinė frita – nenuskaidrintas, sumaltas stroncio oksido 
pagrindo stiklas:  SrO < 10 %, SiO2 < 55 %, Al2O3 < 8 %, B2O3 < 
14 %, Na2O+K2O < 7 %, CaO < 5 %, MgO < 2 %, FeO < 1 %, 
CeO < 7 %. 

Fizinės ir cheminės savybės: nelaki, baltos spalvos, užverda 100 
°C temperatūroje, lydosi 980-1030 °C temperatūroje, santykinis 
tankis 1600-2000 kg/m3.   

 

Pagal 5 bandymą paruošiama glazūra paruoštiems glazūruoti 
krosnies detalių gaminiams.   
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